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（二）开标一览表

项目名称/标段
2025 年国家级高技能人才培训基地项目增材制造焊接

加工计算机实训设备采购项目/一标段

投 标 人 河南五育信息技术有限公司

投标总报价
（大写）壹佰零伍万元整

（小写）1050000.00 元

质量标准 合格，符合国家及行业规范标准。

合同履行期限（供货及

安装期）
30 日历天

质保期

除设备参数有特殊要求的设备外，质保期为 3年。质保

期从项目全部完成验收正式投入使用之日起开始计算，

我公司及时提供所承诺的相关服务，不会以任何理由拒

绝、拖延项目的相关服务。

投标有效期 60 日历天（从投标截止之日算起）

备注： /

注：本项目报价包含供货、所有安装中的配件、运输、保险、装卸、安装、检测、

调试、试运行、验收交付、培训、技术支持、售后保修（运行、维护、软件升级，

如有）及其他相关伴随服务。

供应商：（企业电子签章）河南五育信息技术有限公司

法定代表人或其委托代理人： （签字或盖章）

日 期：2026 年 8 月 10 日
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（三）报价明细表

名称

所投设备

单

位
数量

单价

（元）

合价

（元）

备

注品

牌
型号 技术参数

FDM

打印

机教

学版

1

创

想

三

维

GS-0

2

1.成型技术：FDM 熔融沉积成型

2.打印尺寸：220×220×250mm

3.机身尺寸：350×350×480mm

4.产品净重：12.4kg

5.打印速度：600mm/s

6.加速度：20000mm/s²

7.打印精度：100±0.1mm

8.打印层厚：0.1-0.35mm

9.挤出机类型：全金属近端挤出机

10.耗材直径：1.75mm

11.喷嘴直径：0.4mm（兼容 0.6/0.8mm）

12.喷嘴最高温度：300℃

13.热床最高温度：100℃

14.打印平台：PEI 弹簧钢平台板

15.调平方式：自动调平（免手动，免输

入 Z轴补偿值）

16.打印方式：U盘打印/云打印/局域网

打印

17.显示屏：4.3 英寸彩色触控屏

台 10 6400 64000 /
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18.AI 摄像头：支持

19.AI 激光雷达：选配

20.断电续打：支持

21.断料检测：支持

22.振纹优化：支持

23.照明灯：支持

24.自动休眠：支持

25.额定电压：100-120V~，200-240V~，

50/60Hz

26.额定功率：350W

27.支持耗材：

ABS/PLA/PETG/PET/TPU/PA/ASA/PC/PLA

-CF/PA-CF/PET-CF

28.打印文件格式：G-Code

29.切片软件：兼容 Cura 5 以上版本

30.切片支持格式：STL/OBJ/AMF

31.智能云控制平台:可直接手机端联机

切片，打印，随时观看打印进度，并支

持多台手机同时登录控制观看，超大模

型库实现在线打印，自带视频，图片上

传功能，可点赞评论分享，下载等: 自

行创建圈子以及帖子，可实现上传图片、

视频功能，含社交功能(点赞、评论、回

复、分享、收藏、关注等互动)。工作台
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功能:关注、粉丝、获赞、收藏等: 可修

改、完善个人信息:可查看历史信息等

32.5 倍速高效打印：采用国际一流步进

电机驱动芯片，支持 1/256 细分控制，

可实现 5倍速流畅打印（250mm/s）,效

率倍增。

33.软件语言：中/英/西/德/法/俄/葡/

意/土/日

34.控制系统:3D打印设备拥有 3D 打印

机显示器 UI 界面、通讯系统、FDM-3D

打印机主板出厂自测系统；（已提供相关

自主知识产权以及功能有效证明）

35.试机验收必备物品

FDM 打印机耗材 PLA 6 卷。FDM 打印机

耗材 ABS/PETG 各 1 卷。

36.配套可移动金属板式隔离栏（1500mm

长，1200mm 高）2个，可参照现有隔离

栏提供；

37.工作台：尺寸 1.2m*0.6m*0.75m，钢

木结构，每个靠背椅 1个；

FDM

打印

机教

学版

创

想

三

维

GS-0

1

1.成型技术：FDM 熔融沉积成型

2.打印尺寸：300×300×300mm

3.机身尺寸：435×462×526mm

4.产品净重：18kg

台 2 11405 22810 /
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2 5.打印最高速度：600mm/s

6.最大加速度：20000mm/s²

7.打印精度：100±0.1mm

8.打印层厚：0.1-0.35mm

9.挤出机类型：双齿轮近端挤出机

10.耗材直径：1.75mm

11.喷头：喷嘴直径 0.4mm（兼容

0.6/0.8mm），喷嘴最高温度 320℃

12.热床：最高温度 120℃，速热铝合金

热床，导热均匀

13.打印平台：柔性打印平台

14.打印方式：云打印/局域网打印/U 盘

打印/以太网

15.操作界面：4.3 英寸彩色触控屏

16.电源：额定电压 100-240V，50/60Hz；

额定功率 1000W

17.耗材：

ABS/PLA/PETG/PET/TPU/PA/ASA/PC/PLA

-CF/PA-CF/PET-CF

18.切片软件：兼容

Cura/Simplify3D/PrusaSlicer

19.切片支持格式：STL/OBJ/AMF

20.智能云控制平台:可直接手机端联机

切片，打印，随时观看打印进度，并支
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持多台手机同时登录控制观看，超大模

型库实现在线打印，自带视频，图片上

传功能，可点赞评论分享，下载等: 自

行创建圈子以及帖子，可实现上传图片、

视频功能，含社交功能(点赞、评论、回

复、分享、收藏、关注等互动)。工作台

功能:关注、粉丝、获赞、收藏等: 可修

改、完善个人信息:可查看历史信息等

21.控制系统:3D 打印设备拥有 3D 打印

机显示器 UI 界面、通讯系统、FDM-3D

打印机主板出厂自测系统；（已提供相关

自主知识产权以及功能有效证明）

22. 配套附件：立式除尘砂轮机 1台。

工作台（1个）：尺寸 1.2m*0.6m*0.75m，

钢木结构，每个靠背椅 1个

FDM

打印

机

创

想

三

维

GS-0

3

1、成型技术：熔融沉积成型（FDM）

2、平台尺寸：长 355mm、宽 355mm

3、打印高度：350mm

4、单机机身尺寸：长 490mm、宽 510mm、

高 640mm

5、组合机身尺寸：长 490mm、宽 510mm、

高 916mm

6、腔体温度：最高可达 60℃

7、打印速度最到可达 600mm/s；最高加

台 5 31000
15500

0
/
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速度可达 30000mm/s²（已提供软件或设

备操作界面截图）

8、打印层厚：0.05-0.3mm

9、挤出机类型：近端双齿轮挤出机

10、耗材直径：1.75mm

11、喷嘴直径：标配 0.4mm；

0.2mm/0.6/0.8mm 可选

12、喷嘴温度：最高 350℃;热床温度：

最高 130℃。

13、切片软件：为方便应用切片软件具

备几何编辑功能（智能填充、抽壳、打

孔等）软件内置了云平台功能，与设备

厂家云账号信息同步，同时拥有丰富的

3D 模型库，方便用户搜索、下载和收藏。

您可以在此处登录个人账号，登录后可

进入个人中心，查看基本信息、切片、

模型和设备信息。模型库提供海量模型

供您下载，而下载管理功能则可查看下

载进度和已下载文件。（已提供相关自主

知识产权以及功能有效证明）

14、打印文件格式: Gcode

15、包装：木箱包装，稳固保证设备不

受损坏

16、打印平台：柔性打印平台
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17、调平方式：全自动调平

18、XYZE 电机：伺服步进电机

19、打印方式：U盘/以太网/WIFI/手机

远程一键打印

20、WIFI：2.4GHz，5GHz 双频

21、内置存储：32GB EMMC

22、显示屏：4.3 英寸彩色触控屏

23、额定功率：1200W

24、腔体 AI 摄像头，识别误操作与意面

等故障，还可延时摄影；（已提供软件或

设备操作界面截图）

25、喷嘴 AI 摄像头，打印前自动校准耗

材 PA 值和流量百分比，有效消除缺料、

堆料等问题。（已提供软件或设备操作界

面截图）

26、断电续打：支持

27、自动续料：支持，配合 CFS

28、缠料检测：支持

29、空气净化：支持

30、振纹优化：支持

31、照明灯：支持

32、热床倾斜校正：支持

33、支持耗材：

PLA/ABS/PETG/PA-CF/PET-CF
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34、支持多色打印，配套 CFS 智能耗材

管理系统（支持温湿度检测）一起使用，

可实现 4色打印支持拓展到 16 色。（已

提供软件或设备操作界面截图）

35、软件语言：中/英/德/西/法/意/葡/

俄/土/日/韩

36、工作台：尺寸 1.2m×0.6m×0.75m，

钢木结构，带十位电源孔，每个靠背椅

1个。

LCD

光固

化打

印机

创

想

三

维

CT-0

05pr

o

1.成型原理：LCD 光固化成型

2.打印尺寸：228×128×250mm

3.操作屏幕：5寸全彩触摸屏

4.打印屏：10.3 寸 8K 黑白屏，像素

7680*4320，寿命 2000h 以上

5.打印层厚：0.01-0.2mm

6.打印速度：1-4s/层

7.打印耗材：普通刚性光敏树脂、标准

树脂、弹性树脂、高硬度树脂、高韧性

树脂、牙膜树脂

8.3D纳米离型技术，大幅减少拔模阻力，

提高打印速度与成功率

9.光源配置：积分式光源，波长 405nm，

光均匀度 95%，优于平行光源

10.打印方式：支持 U盘脱机打印/WIFI

台 2 27300 54600 /
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打印

11.切片软件：Chitu Box、Halot Box

12.8 倍抗锯齿，拒绝层纹

13.Z 轴结构设计：超稳双线性导轨+滚

珠丝杆，定位精度更高

14.空气过滤：具有空气过滤系统

15.云平台：支持在云端模型库中共享和

存储模型数据。上传模型后可以使用应

用内的 3D 切片器对上传的模型文件进

行切片并在手机上生成 G代码文件。支

持 3D 照片生成模型功能。用户可以注册

登录个人账号，自带视频，图片，模型

上传功能，支持点赞、评论、分享、下

载等功能

16.外形尺寸：510mm×310mm×660mm

通用性要求：支持 WIN7,WIN8,WIN10 系

统，支持 STL、SLC 文件类型

17. 试机验收必备物品：405nm 光固化

打印机耗材 20 瓶，抛光膏（金属/塑料

专用）5支，瞬干胶 10 支，AB 胶 10 组，

3D 打印专用喷胶 3瓶，离型膜 15 张，

模型打磨抛光套装 8套，回收桶 6个，

电子称 3个，1台固化清洗机 1台喷砂

机
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18.单台配套 2个多功能静电工作台：带

挂板、电源接口、全钢桌架、三抽屉。

单台配套 1个打印机放置桌：尺寸

1.2m*0.6m*0.75m，钢木结构，每个靠背

椅 1个。

19、设备配套增材制造数字化学习平台，

19.1 支持导入 3D 建模、文字资料、2D

自定义绘制建模图形等多种数据展示方

式，可实现程序内部教学模式，实训模

式，考核模式的数据与模型更新；

19.2 可展示 FDM3D 打印机设备包括：X

轴机构，Y轴机构，送丝机构，Z轴机构，

整机设备共五大模块的内部零件以及结

构零件的高精度模型展示及认知与功能

教学，并且可对 FDM 机构进行详细结构

的模块介绍；

19.3可展示光固化设备包括：设备外壳，

打印平台组件，打印散热风机，FOTIA

控制箱，配套主机共五大结构的零件的

高精度模型展示，并进行认知与功能教

学；

19.4 可展示金属 3D 打印机内部零件以

及精密机械结构的高精度模型展示，并

进行认知与功能教学；
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19.5 可进行场景化，仿真化，交互式的

光固化设备基本操作教学，与 3D 打印机

专业建模软件以及切片软件进行互通，

在通过高精度建模搭建的 3D 打印实验

室中，实现真实性与教学性，拓展性兼

顾的特色实操教学。

19.6 可进行场景化，仿真化，交互式的

金属 3D 打印机基本操作教学，与 3D 打

印机专业建模软件以及切片软件进行互

通，在通过高精度建模搭建的 3D 打印实

验室中，实现真实性与教学性，拓展性

兼顾的特色实操教学的数字孪生。

19.7、可进行典型 3D 打印机装调虚拟实

操，在虚拟实训空间中进行 X轴机构，Y

轴机构，送丝机构，Z轴机构，整机设

备共五大模块的全仿真，流程化，结构

化的零件拼装功能，并对所装配的模块

进行系统认知以及知识详解。

19.8、可进行 3D 打印设备的 DIY 装调的

虚拟实操，使用者可进行多种 3D 打印设

备的选取，以打印机功能为导向进行特

色化 3D 打印机的定制与开发，并且进行

定制化开发后的 3D 打印机的展示。

19.9、实训考核可进行典型 3D 打印机装
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调虚拟实操考核，在虚拟实训空间中进

行 X轴机构，Y轴机构，送丝机构，Z轴

机构，整机设备共五大模块的全仿真，

流程化，结构化的零件拼装考核，并进

行评分机制，考核分数将会进行智能统

计，并上传到数据库并同步到教师端进

行数据对接与展示。

19.10、理论考试可进行 3D 打印机的理

论题作答，发散学生思维，将实操与理

论举头并进，其中共有 300 道 3D 打印

机精选题，可帮助学生在理论知识方面

进行扎实而有力的学习，在达到阶段性

考核的目的，也让学生对 3D 打印机整体

更为了解。

19.11、支持内部模型以及文档增替，可

进行定制化开发内容选项，支持各类零

件以及整体机型进行交互式快速设计功

能；

19.12、支持可视化工业设计软件接入，

全仿真拟真安装以及应有流程，实现高

自由度交互使用；

19.13、其中包含多个仿真应用场景，可

支持自有定义工作平面，可面向对象操

控，支持基于零件的高精度仿真；
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19.14、支持 3D 模型的缩放、旋转、坐

标变换、删除、复制、阵列、对齐等一

系列功能；支持场景定制化，零件定制

化，考题定制化等多角度多方位功能。

19.15、支持 3D 打印机全仿真 DIY 功能，

自由组合，以结果为功能导向。

19.16、软件内置各模块使用视频案例，

可直接打开播放；

19.17、设计专业后台管理数据库，管理

员可在后台进行学生可访问模块的权限

管理系统，以及分数管理系统。帮助管

理者更好的把控学生学习进度，以及对

整体方向的把控。

19.18、学生成绩统计可通过数据库与软

件的互通，来实现对学生成绩的管理与

查看，整体权限把控在管理员的账号上，

可对整个学科进行系统化管理。

19.19、课程系统涵盖 3D 打印机的学科

领域与应用，通过流程化，标准化，高

效化的课程设计，让学生与老师都能够

从中获益，达到职业性教学的最终目的。

19.20、拥有结构化后台系统，可以本地

部署或云端部署授课资源，有用户管理、

教师管理、学生管理、教室管理等授课
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依赖设置系统，对学生用户进行账户编

辑，成绩查询等权限控制功能，云端可

对整个教学系统进行配置设置，包括成

绩分析统计，教学数据统计功能；

3D扫

描仪

先

临

三

维

计量

级双

光源

手持

三维

扫描

仪

Free

Scan

Comb

o

1.扫描方式：多线激光或无光移动拍照

式，手持或机械移动夹持扫描

2 扫描精度：最高 0.02mm（标准模式），

最高 0.01mm（精细模式）

3 体积精度: 0.015+0.035mm/m

4 空间点距：0.01mm~10mm 可调

5 扫描速度：3,500,000 点/秒

6.扫描范围：最大扫描幅面

1000mm*800mm

7.光源：蓝色线激光，二级人眼安全

8.光源形式：26 束交叉激光线，7束平

行激光线，1束单独工作激光线，红外

VCSEL 光源。

9.无光扫描：红外 VCSEL 不可见光扫描，

无需标志点，通过被测物表面几何特征

定位。

10.实时网格：扫描过程中可实时生成三

角网格面，无需通过生成三维点云，再

封装处理为三角网格面。

11.工程对齐：多个扫描工程可在扫描软

台 2 134400
26880

0
/
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件中根据模型特征或标志点进行一键对

齐

12.质量色谱：扫描过程中软件通过彩色

色谱对点云边缘数据质量实时评价，提

醒工作人员对漏扫区域增补。

13.模型修复：对扫描数据可进行交互式

数据修复功能，如手动单孔补洞，平滑，

锐化，也可自动修复。兼容第三方 STL

数据导入编辑修复功能，可生成封闭网

格数据直接可用于 3D 打印使用。

14.模型编辑：可对扫描后的 3D 模型进

行编辑操作，如翻转法线、数据坐标系

摆正，镜像、尺寸缩放。

15.模型交互：支持将扫描的 3D 扫描的

模型一键分享至数据交互云平台。通过

局域网实现多人多部门协同作业。

16.数据测量：扫描软件中实现点到点，

点到面，面到面直线距离测量，可一键

分析扫描模型的表面积，体积，并可以

一键导出测量分析数据。

17.二次开发功能：提供 SDK 开发功能，

支持外部软件控制，可实现设置亮度/

采样频率远端调整、新建与保存工程、

自动化标定、自动化测量、结果自动输
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出等功能

18.提供三维数字技术数字教学资源库，

提供实时更新的丰富赛事、教学、科研、

行业应用、项目运营案例等资源参考

50G。

（1）支持手机端、网页端、客户端账号

使用

（2）数字资源库包含创新教学与教材素

材、市场科普素材、行业全真案例、专

业相关赛题、研学与劳动体验参考素材，

专业建设参考素材，职场工具等模块

（3）符合世界技能大赛/国家一类赛相

关赛项要求的三维扫描与逆向、检测模

拟赛题（已提供相关证明资料），每套题

库包含完整试题、评分表及评分图纸，

题库数量为 2套。

（4）可用于教学的逆向设计技术教材，

其中文本 50 页，字数 10000 字，并包含

3个 PPT 和 3 个配套教学视频，4个实例

教学与配套案例。

（5）实时更新的符合当下市场的三维数

字技术应用实例，提供 40 个详解视频案

例，以及涉及航空航天、医疗健康、 陶

瓷设计、智能制造等行业的真实应用讲
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解，格式包括 pdf/视频/链接等

（6）实时更新的行业动态分享，专业市

场分析、行业科普与数据报告等资源

（7）数字化设计与制造/增材制造等相

关专业的专家课堂、院校专业建设意见、

样板课程等丰富行业与教学参考资源

19.3D 数据管理系统：

19.1支持 500MB 以内的单体模型。上传、

查看信息、下载、移动、重命名、分享、

删除数据管理平台可实现成员管理：为

普通用户提供创建者、管理员、普通成

员三个角色，最大 10 角色有对应的空间

权限。

19.2 数据管理平台可实现标注评论，支

持音频，图片，显隐纹理，重置视角，

自动旋转展示，嵌入分享，可下载原文

件或 glTF 文件下载，可实现网络端和手

机端互相分享，二维码分享功能。

19.3 3D 数据信息查看及编辑：可显示

截图，文件大小，格式，创建时间，简

介，类别，标签，设备型模型尺寸，三

角面片数，四边面片数，顶点数，纹理

数，材质数，是否顶点渲染，是否公开。

19.4 数据管理平台模型编辑器：场景管
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理包含 HDR 灯光管理和颜色/背景设置，

材质管理包含材质球管理和 PBR 设置

(金属、粗糙、法线、反射)，摄像机管

理包含正交/透视相机切换和 FOV 设置。

19.5 数据管理平台可运行环境：Web 端

可运行于Windows, MacOS 操作系统上

支持 WebGL 的浏览器环境( 如 Chrome,

Edge, Firefox, Safari 等 )。移动端

目前进支持模型列表查看及模型数据查

看功能，可运行于 IOS、Android 操作系

统上支持 WebGL 的浏览器环境（如

Chrome, Safari, UC 等），也可在第三

方应用内进行使用( 如微信、钉钉等 )。

多功

能焊

接终

端

奥

太

逆变

式多

功能

气保

焊

MAG-

35OP

ro

Plus

一、逆变式多功能气保焊（1台）（奥太

MAG-35OPro Plus）

功能：

1、全数字化、网络化、智能化及模块化

的气体保护焊机，实现焊接过程的精确

控制，弧长稳定的数字报错功能，多种

故障错误代码进行显示。具有单脉冲、

恒压、超低飞溅、快速脉冲、恒熔深多

种焊接模式，可以实现碳钢、不锈钢及

镀锌板的焊接。

2、具备 LST(冷金属过渡工艺)超低飞溅

套 1 57800 57800 /

奥

太

逆变

式交
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过渡焊接工艺，降低 CO2 短路过渡焊接

时的焊接飞溅，LST 工艺相较于普通焊

机能够降低 90%的飞溅，具备 LSTRoot

打底低飞溅焊接工艺，降低超薄板焊接

时的热输入，实现超薄板的高质量焊接；

（3）具备 LSTLowFume 低烟尘低飞溅焊

接工艺，降低中厚板焊接时的烟尘，改

善焊接环境。

3、具备 PMT（脉冲短路控制工艺）多功

能脉冲过渡工艺：（1）PMTMix 低飞溅脉

冲工艺，脉冲和超低飞溅短路过渡相结

合，改善低电压条件下的电弧形态，在

中厚板焊接时既实现脉冲焊接的低飞

溅，又降低热输入量；（2）PMTSpeed 快

速脉冲工艺，脉冲焊接过程中通过压缩

电弧增加熔深，降低热输入量并提高了

中薄板焊接的速度；（3）PMTRipple 鱼

鳞焊脉冲工艺，通过焊机高速间断焊功

能，实现薄板鱼鳞纹焊接；（4）PMT 恒

熔深控制功能，焊接过程中在干伸长发

生变化时电流保持不变，达到从头到尾

熔深保持一致的效果。

4、焊机采用 FPGA+CPU 全数字化精确控

制，控制回路周期 0.1us，系统运算时

直流

氩弧

焊机

WSME

-400

Plus

耀

邦

钨极

磨尖

机

YB-2

000

WEL

DAS

威

特

仕

（

焊

接

工

作

劳

保

服

焊接

劳

保：

焊接

工作

劳保

服装

38-4

350

（上

衣）;

38-4

650
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间提升至纳秒级，实现精细化电弧控制。

焊机具大存储容量，丰富的专家数据系

统。

5、焊机傻瓜式操作：操作界面友好，一

元化调节方式，易于掌握。

6、焊机具有反抽丝引弧控制功能，保证

起弧的成功率和稳定性。具有电弧稳定

控制和收弧处理功能，以保证焊接、收

弧过程中的稳定性并减少焊接飞溅，提

高焊接质量。

7、焊机送丝稳定：送丝控制系统采用双

闭环光栅反馈。

8、焊机电流电压数字化显示，显示直观。

并且可配数字化显示送丝机。

9、焊机具备专机用模拟信号接口。具有

联网接口，远程监控焊接参数的实时情

况。焊机能实现焊接数据断网续传。焊

机可通过采集数据得到设备编号、设备

状态焊接参数、维保故障数据、成本数

据、能耗数据、其它工艺和质量类数据，

能完成该设备与六轴焊接机器人的适配

和仿真学习，并进行 14 天的培训。

10、具备焊接规范预制功能，可根据焊

接工件预先设定焊接电压、焊接电流等

装）

威

特

仕

（

劳

保

鞋+

鞋

套）

鑫

励

（

呼

吸

过

滤

设

备

）

（裤

子），

劳保

鞋+

鞋

套 :

33-0

002

呼吸

过滤

设备

XLSF

A8）

豫

坦

功

柔性

工作

台
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参数。

11、焊机具有过热保护功能，当焊机超

负荷工作或冷却风扇异常造成机内温度

过高时，自动停止工作并报警，避免整

机过热造成设备损坏。

12、焊机具有输出电流过流（短路电流）

保护功能。

13、具有电网波动补偿功能：在外电波

动±10%的范围内，焊机输出最大波动小

于±1%，保证焊机稳定可靠的工作。

14、具有过压、欠压保护功能：当输入

电压过高（437V）或过低（304V）时，

焊机停止工作并报警。

15、焊机应具有焊接条件存储功能，具

有 100 套存储通道。通过焊接条件的存

储和调用，可实现焊接工艺的管理，可

为单工位的多焊接调检焊接提供方便。

16、焊机能在温度-10～45℃的条件下，

保持焊机性能稳定、运行平稳。

17、焊机零部件应选用优质材料制造，

所配备的机械、电气、电子元件和控制

系统采用技术先进、性能稳定可靠的知

名品牌。

18、焊机具有提前送气和延迟断气功能。

YTG-

SWPT

海

力

电动

试压

泵

4Y13

0/10
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技术参数：

尺寸：主电源 635*320*630；

控制方式：数字 IGBT 控制；

额定输入电压·相：AC380V 3 相

输入电源频率：50Hz；

额定输入容量：15.6KVA/14KW；

额定输出电流：脉冲无：DC350A/脉冲有：

DC350A；

额定输出电压：31.5V；

额定负载持续率：100%；

额定输出空载电压：DC75V；

输出电流范围：DC30-350A；

输出电压范围：17-31.5V（可进行范围

设置）；

规范调节：分别/一元化；

焊接方法：CO2/MAG/脉冲 MAG/不锈钢

MIG/不锈钢脉冲 MIG；

焊丝材料：碳钢/不锈钢；

外壳防护等级：IP23；

绝缘等级：H级；

冷却方式：强制风冷；

适用焊丝类：实芯；

存储器：100 通道可调用焊接规范存储

提前送气时间：0-10.0s 连续调节（0.1s
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递增）

滞后停气时间：0.1-10.0s 连续调节

（0.1s 递增）；

点焊时间：0.10-9.99s 连续调节（0.01s

递增）；

重量：60KG。

配置清单：焊机电源、送丝机带 3米线、

3米焊枪、3米地线、气表、焊钢配件包。

设备满足世界技能大赛全国焊接选拔赛

技术功能要求，已提供官方有效证明文

件。

设备满足人社部或教育部举办的全国职

业院校技能大赛技术功能要求，已提供

官方有效证明文件。

二、逆变式交直流氩弧焊机（1台）（奥

太 WSME-400Plus）

功能：

1、IGBT 高频软开关变换，焊机采用了

IGBT 高频软开关逆变技术。工频三相

380V 电源输入，经整流后，送给由 IGBT

等器件组成的逆变器变为高频交流电，

经高频变压器降压、高频整流器滤波，

变为适合于焊接的低压直流电输出，或

由二次逆变器输出可调节的低频交流方
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波电流，实现整机的节能降耗。

2、控制调节性能好，一机多用，使用方

便。

3、控制电路的设计使弧焊机在外界条件

变化时(如电网电压波动、输出电缆长度

变化等），能够实现良好的焊接工艺性

能。可实现焊条电弧焊、直流恒流氩弧

焊、直流脉冲氩弧焊、交流恒流氩弧焊、

交流脉冲氩弧焊等。

4、氩弧焊状态下具有两步、四步、点焊、

反复功能。焊接电流、引弧电流、推力

电流和电流衰减时间可连续调节，并可

通过遥控远距离控制。氩弧焊采用逻辑

顺序控制，能实现电流衰减、提前送气、

滞后停气等功能。

5、可选用脚踏开关或遥控盒控制调节焊

接电流。

6、在交流氩弧焊状态下可以有多种波形

选择：标准方波、非标准方波、正弦波、

三角波和混合波等，其中非标准方波具

有两种波形可供选择。

7、通过脉冲电流、脉冲频率、脉冲宽度、

交流电流、交流频率及清理。比例的调

节可得到焊缝所需之熔深、熔宽及波纹
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数，延长钨极寿命。

技术参数：

电源电压/频率：三相 380V±10%/50Hz；

额定输入容量（KVA)：18；

额定输入电流（A)：27；

额定负载持续率（%）：60%；

氩弧焊输出电流范围（A)：5-400；

氩弧焊输出电压范围（V)：10.2-26；

手弧焊输出电流范围（A）：5～400；

手弧焊输出电压范围（V)：20.2～36；

输出空载电压（V）：93；

焊枪冷却方式：气冷；

绝缘等级 H；

EMC 发射等级：A；

外壳防护等级 IP23。

配置清单：焊机电源、焊把带 4米线、

接地线 3米、4米氩弧焊枪、2个氩气表、

2根 4米气管、接地钳。

三、钨极磨尖机(2 台)(耀邦 YB-2000)

功能

1、能实现钨极的全自动研磨功能，具有

装夹、研磨、对刀、重金属粉尘收集等

功能。

2、满足多种钨极的研磨，如：铈钨极、
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钍钨极等。

技术参数

1、磨片直径：90mm；

2、磨片旋转速度：5000r/min

3、工作节拍：2支/min

4、钨极研磨直径：1.6-5.0

5、研磨最短长度：40mm

6、研磨角度调整范围：0-60°

四、焊接劳保（6套）

满足功能

1、满足所有焊接方法的焊接保护，对颈

部、脚踝、袖口、领口等应当做额外的

防护。

2、劳保具有阻燃、隔热、绝缘的功能，

能有效阻挡焊接火花、焊渣飞溅及热量

辐射。

劳保清单及技术参数

1、焊接工作劳保服装：上衣+裤子

（WELDAS 威特仕; 上衣型号：38-4350+

裤子型号：38-4650）

材质：前侧牛皮后侧阻燃布，阻燃布

520g/㎡

标准：符合GB8965.2-2022《防护服装 焊

接服》
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2、劳保鞋+脚套 （WELDAS 威特

仕:33-0002）

材质：表皮为牛皮，内部为高强钢板，

底部为阻燃材质，脚套为牛皮材质，与

劳保鞋贴合。

标准：符合 GB21148-2020《足部防护安

全鞋》

3、呼吸过滤设备（鑫励 XLSFA8）

功能：正压送风式自动变光面具，电池

使用时间 10 小时。

标准：符合 GB/30964-2014《呼吸防护

动力送风过滤式呼吸器》

五、柔性工作台（1台）（豫坦功

YTG-SWPT ）

功能

1、满足所有焊接位置的装夹、满足铝合

金、不锈钢、压力容器的组对和装夹。

2.柔性工作台适配能焊接所需的夹具和

紧固件，保留合理的地线可靠连接位置。

3、操作台表面已进行防飞溅处理。

4、含有可升降操作座椅一台。

参数：

1、尺寸 1000*1000*700（mm）

2、材料：碳钢
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六、电动试压泵（1台）（海力 4Y130/10）

功能：

1、满足小型压力容器的水压实验要求；

2、水压要求 10MPa

3、缸数：4缸

4、功率 1.5KW

5、设备具有保压的功能，保压时长30min

综合

焊接

实训

平台

奥

太

数字

化气

保焊

机

NBC-

35OI

II

每套综合焊接实训平台包含 1台数字化

气保焊机、1台数字化氩弧焊机、1套打

磨工具。

一、数字化气保焊机（数字化气保焊机

NBC-35OIII）

功能要求

1、数字功能

2、可预置送丝速度或焊接电流，一元化

调节。

3、可存储、调用 10 套焊接规范。

4、具有点焊功能

5、能实现提前送气、滞后停气时间等参

数的设置

6、风机智能控制，静音省电，风机寿命

延长。

7、网络功能：可实现焊机网络群控管理。

8、具有过热、过流、过压及输出短路等

套 12 23500
28200

0
/
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保护功能，并提示故障代码便于维修。

9、具有模拟专机接口与数字专机接口，

支持标准 MODBUS 协议。

10、具有单机限位功能。

技术参数：

额定输入电压/频率:三相 380V±10%

50Hz；

额定输入容量(KVA):13

额定输入电流(A):19

额定输出电压(V):31.5

额定负载持续率(%):60

输出空载电压(V):70

输出电流范围(A):40～350

输出电压范围(V):14～40

功率因数:≥0.87

焊丝直径(mm):0.8~1.2

送丝类型:推丝

气体流量(L/min):15～25

焊枪冷却方式:气冷

外壳防护等级: IP21

绝缘等级: H

外型尺寸: 603 x 311x 574（mm）

重量: 40(Kg)

配置清单：焊机电源、送丝机带 3米线、
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3 米焊枪、3米地线、地线夹、气表、焊

钢配件包。

二、数字化氩弧焊机（数字化氩弧焊机

ZX7-400STGIV）

功能：

1、手弧焊可调参数：推力电流、拐点电

压、引弧时间、引弧电流的调节功能。

通过设定拐点电压来适应长短电缆焊

接；通过设定引弧时间，提高引弧成功

率

2、氩弧焊可调节参数：提前送气时间、

滞后停气时间、缓升时间、衰减时间、

起弧电流及收弧电流。

3、电流调节范围宽，最小电流 5A。

4、空载电压低（22V 左右），更加安全、

可靠

5、具有长短焊功能，根据电缆长短情况

可以设置不同的焊接模式

6、风机智能管理，延长风机使用寿命、

降低故障率

7、设备可保证焊接电流在电网电压波动

及电弧长度变化的情况下高度平稳，电

弧自调节能力强，焊接飞溅小，引弧容

易。
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8、氩弧焊时，有两种引弧方式（接触引

弧和高频引弧）可供选择；收弧时，具

有电流衰减功能，且衰减时间连续可调，

焊缝成形美观。

技术参数：

额定输入电压/频率: 三相 380v±10%

50Hz

额定输入容量(KVA):18.4

额定输入电流(A):28

额定输出电压(V):36

额定负载持续率(%):60

输出空载电压(V):22

输出电流范围 (A) :5～400

TIG 焊起始电流 (A) :10～160

TIG 焊收弧电流(A) :5～160

电流上升时间(S):0.1～10

电流下降时间(S):0.1～15

提前送气时间(S):0.1～15

滞后送气时间(S):0.1～15

TIG 焊引弧方式:接触引弧／高频引弧

存储功能:有

外壳防护等级: IP21S

绝缘等级: H

冷却方式:风冷
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外型尺寸: 614×311×557（mm）

重量: 43(Kg)

配置清单：主机电源带 3米电源线、5

米气冷氩弧焊枪、氩弧焊气表、3米焊

把、2米地线、地线夹。

三、打磨工具

功能：

1、角磨机：额定电压 220V/50Hz，角磨

片最大直径 100mm、轮片孔径 16mm、额

定功率 1300W，额定转速 10000r/min，

含有 6档调速功能，净重 1.65KG。

2、直磨机：额定电压 220V/50Hz，磨头

最大直径 25mm，额定功率 1380W，额定

转速 28000r/min，含有 6档调速功能，

净重 1.4KG 左右，每套含有 8件旋转锉

套装。

奥

太

数字

化氩

弧焊

机

ZX7-

400S

TGIV

创 打磨
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名 工

具：

角磨

机

CA10

10T

直磨

机

CA22

10T)

等离

子切

割机

奥

太

等离

子切

割机

LGK-

160

一、等离子切割机（奥太 LGK-160）

功能：

1、前面板数字化显示,操作更直观便捷,

多种隐含参数可调节,人机界面更优化。

2、塑壳半封闭风道，IP23 防护等级,可

靠性高。

3、负载率 100%。

4、起弧高度 12mm。

5、可穿孔切割 30mm 碳钢,或边缘切断

60mm 碳钢:

6、易损件寿命提高 10%。

7、具有数控接口,功能齐全,满足不同客

户需要。

8、能够实现等离子气刨工艺。

套 2 21000 42000 /
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参数要求

1、额定输入电压/频率：三相 380±10%

50Hz

2、额定输入功率（KVA）：30

3、额定输入电流（A）：43

4、输出电流范围（A）：30~160

5、输出空载电压（V）：320

6、额定负载持续率（%）：100

7、割矩使用气压（MPa）：0.4~0.55

8、切割碳钢厚度（mm）55

9、质量切割碳钢厚度（mm）1~35

10、引弧方式：高频非接触

11、外壳防护等级 IP23

12、绝缘等级 H

13、外型尺寸 660×320×560（mm）

14、重量 52（kg）

配置：主机电源带 3米电源线、5米气

冷割枪，2米地线。

二、空气压缩机（1台）（德敏锐-

DMR-10A）

设备类型：螺杆空压机

技术参数

1、功率:7.5 千瓦

2、电压:380V/50HZe
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3、排气压力:8 公斤

4、排气量:1.2 立方/分

5、重量:120KG

6、噪音:70 分贝

7、冷却方式:风冷

配置清单：主机电源带 50 米软气管、5

米电源线。

三、管道坡口切割夹具（1套）（合见贡

CG2-11）

功能

1、设备能够在管件在不开孔的情况下对

管件进行半自动等离子切割。

2、切割管件直径范围为 60-160mm，壁

厚范围为 4-10mm

3、装夹工件时应以方便装卸为好，对管

件的变形有有一定的适应能力。

4、夹具设计要合理，可以尽可能减少对

等离子切割头的损坏。

5、有收集废料的收集槽，废料收取需方

便快捷。

6、管道坡口切割夹具切割角度应当在

0°到 60°之间。

7、夹具容易移动，便于整理。

德 空气
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敏

锐

压缩

机

DMR-

10A

合

见

贡

管道

坡口

切割

夹具

CG2-

11

液压

机

博

雷

诺

Y41-

30T

一、液压机

设备类型：单柱液压机

功能

配置压力传感器，油缸压力可在触摸屏

显示及调节

配置位移传感器，油缸行程可在触摸屏

显示及调节

1、包含角焊缝压断模具一套

2、实现 16mm 厚角焊缝的折断实验

3、有防飞出装置和光栅。

参数：

公称压力：300KN

系统压力：25MPa

主油缸行程：300mm

台 1 43080 43080 /
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最大开口高度：500mm

工作台有效尺寸：500（左右）*400（mm）

（前后）

上压头尺寸：φ80mm

喉深：200mm

下行速度：23mm/s（速度可调）

回程速度：48mm/s （速度可调）

伺服电机功率：7.5KW

伺服油泵排量：10ml/r

安全装置：光栅、电气控制模块、PLC

控制模块、触屏控制

位移公差：±0.3mm

压力精度：±2%FS

操作方式：双手按钮+脚踏开关+触摸屏

数控

带锯

床

鲁

班

GZ42

40

一、数控带锯床

设备类型：数控带锯床

参数要求：

1、最大切削范围：400*400mm

2、设备形式：卧式龙门双立柱结构

3、主传动结构：涡轮传动

4、工件夹紧方式：液压油缸虎钳夹紧

5、锯带张紧方式：手动

6、锯切方式：自动

7、锯切速度：无级调速

台 1 56950 56950 /
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8、单次送料行程：500mm

9、送料精度：±0.2mm

10、锯带长度、宽度及厚度：

5000mm*41mm*1.3mm

11、启动操作按钮：手动操作按钮

12、润滑与维护设计：蜗轮箱等运动部

件需润滑，提供加油周期和维护指南的

相关文件。

13、备件清单：已提供备件清单明细，

区分易损件的类型、品牌和具体型号。

锯床易损件清单

序 名称 规格/类 品 型号 单

锯床备件清单

序

号

部件

名称
规格

品

牌
型号

单

位

1
主动

轮

直径

530mm

鲁

班

GZ424

0
个

2
合金

刀块

70*30*1

2mm

鲁

班

GZ424

0
片

3

从动

轮轴

承

30209
鲁

班

GZ424

0
个
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号 型 牌 位

1

双金

属带

锯条

M42

5000*41

*1.3mm

鲁

班

GZ424

0
根

2
钢丝

刷

内径

16mm,

外径

100mm

鲁

班

GZ424

0
个

3

导向

头轴

承

6300
鲁

班

GZ424

0
个

14、设备噪音控制：85dB（A）

15、设备按照质量管理体系标准 GB/T

19001- 2016/ISO 9001:2015 设计、制

造，对可能造成人身伤害的部分，贴有

警示标识。

设备液压系统包含泵、阀、油缸等组件，

实现锯梁升降、工件夹紧等功能，并通

过调速阀实现无极调速，实现不·同材

质的切割要求。

设备要集成电气箱、控制箱、行程开关

等模块，实现锯条回转、锯梁运动、夹

紧操作的控制。
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送丝

机

奥

太

SB-1

OC

设备类型：送丝机

参数：适配 NBC-350 型

双轮驱动，自带 1.0-1.2 送丝滚轮

台 2 1480 2960 /

合计

（元

）

大写：壹佰零伍万元整 小写：1050000.00 元

重要提示：1、本表的每一页须加盖企业印章；2、涉及有国家标准的产品，须填写名称、品牌、

型号及技术参数、报价等本表内容。3.供应商可根据实际情况修改表格。

供应商：（企业电子签章）河南五育信息技术有限公司

法定代表人或其委托代理人： （签字或盖章）

日 期：2026 年 8 月 10 日


