采购需求
一、相关说明
1. 本次采购内容如果要求的某些技术标准低于国家标准，均以最新的国家标准为准。招标技术要求中未明确的技术标准也均不得低于国家标准；
2. 本采购项目为交钥匙项目，验收合格前所需的一切费用均包含在报价之中，采购人不承担成交价格以外的任何费用。
二、商务要求：
1.合同履行期限：签订合同后30日历天
[bookmark: OLE_LINK1]2.供货（服务）地点：乔庙镇工业区华味坊食品（焦作）有限公司
3.质量标准：符合国家现行及行业标准
4.质量保证期：自验收合格之日起无偿维保1年
5.付款方式：签订合同后支付合同价款的30%，货物到场调试安装完毕后支付至合同价款的90%，验收合格后支付尾款。
6.履约担保：中标金额的3%。
7.验收：
7.1验收不合格的货物，中标人应无条件返工或重做，保证时间不超过5天，逾期予以处罚中标金额的千分之一/天。
7.2中标人在供货及安装过程中，必须服从采购人的计划安排和整体协调。
7.3中标人负责本项目所有货物的安装以及所有必须的工具及备件等。
7.4依照国家相关验收规范、招标文件及投标文件要求对全部货物、产品、型号、规格、数量、外型、外观、包装及资料、文件（如装箱单、保修单、随箱介质等）进行验收。
7.5如货物验收时发现货物的参数、质量指标或功能上不符合招标文件和合同要求时，将被视为不合格，采购人有权拒收或要求赔偿。
7.6最终验收在所有货物安装调试完毕后进行。在此期间中标人须派人员参加，若中标人所供货物出现问题，则中标人应及时维修并做好记录，该记录将作为安装调试的原始资料和验收结论。
8.售后服务要求：
8.1中标人负责货物的供货、安装调试及验收合格。所有产品保修服务方式均为上门保修，即由中标人派相关资质人员到采购人产品使用现场维修。
8.2在质保期内，中标人应无条件提供产品维修及保养服务，一切维护费用均由中标人负责。质保期内产品本身质量出现问题或由于产品本身质量原因造成的任何损伤或损坏，中标人应及时给予维修或更换，由此引起的施工费、人工费、材料费等其它一切费用由中标人负责；不能维修的，整体无条件更换；人为原因造成的损坏只收取配件费不收取人工费。
8.3在质保期内，一旦发生质量问题，保证在接到通知日的2小时内进行响应，并能在24小时内组织人员到现场进行检修，确因产品本身质量问题的应能组织人员进行维修、更换或退货处理，费用由中标人负责。产品出现故障48小时不能修复的，免费提供同等功能的货物供采购人使用，直至故障修复。
8.4质保期满后，能根据采购人要求提供充足的备品、备件。
9.系统现状说明
9.1中标供应商需负责完成本项目自动化仓储设备与采购人现有信息化系统的对接工作，包括但不限于：生产管理系统（MES）、财务系统、仓储管理系统（WMS）、智能机器人运行监控管理系统（RCS）。
9.2现有系统接口均为根据原实际业务需求开发，投标人可自行现场踏勘、充分调研核实接口情况及对接需求，可采用现有接口方式实现对接，也可自行开发新接口完成对接，相关所有对接、开发费用均由投标方自行承担，采购人不再额外支付任何费用。
四、采购内容及技术要求
1.本项目的核心产品为：堆高AGV叉车（核心产品仅适用于本项目同一品牌的认定，同一品牌的认定详见投标人须知）
2.采购标的名称、数量及具体技术参数如下：
	序号
	标的名称
	主要技术参数、性能、配置等要求
	单位
	数量
	所属行业

	1
	堆高AGV叉车
	1、支持激光slam导航，回转半径小，定位精度高。
2、支持柔性运动控制，最大运行速度≥1.1m/s。
3、支持智能/独立电源管理，低电量自主充电，免维护锂电池，安全无污染。
4、支持多重安全防护，激光/红外防撞，载货检测，急停按钮，声音告警等多安全防护。
5、支持现有托盘搬运，支持额定不大于1000kg货物提升、搬运、下放等行程。
6、支持无线网络通信，支持WIFI网络通信和无缝漫游，网络覆盖区域无障碍运行。
★7、对接现有RCS、MES运行监控端，对接现有调度控制系统统一管理。（投标文件中提供承诺书并加盖投标人公章，承诺书格式详见招标文件中投标文件格式“十四”）
8、 完全适配已使用的1200*1100mm九角/川字塑料托盘、1250*1150mm单层货架，兼容现有货物超托（前后/左右各100mm）场景。
9、适配人车混行场景，具备防撞、急停、声光报警功能，与现有AGV安全防护标准一致。
10、支持与现有的AGV混行。
	套
	29
	制造业

	2
	叉车式AMR充电桩
	1、支持与本次招标的堆高AGV叉车配套使用
2、支持被系统管理，实现AGV自动充电，可实现堆高叉低电量自动返航充电、充电完成自动上线，与现有充电调度逻辑一致
3、采用自主研发电池管理系统，实时监控电池，如有异常立即保护切断电源。
4、使用大功率充电器，满足快速充电需求，单词充满电时间≤1.5小时
5、支持自动充电、手动充电两种充电模式，满足不同情况下的充电需求。
6、具有友好的人机交互界面，通过触控屏显示充电电压、电流、工作状态、告警信息等。
7、支持输入过压保护、输入欠压保护、输出过压保护、输出过流保护、短路保护、过温保护等自我保护功能。
	台
	10
	制造业

	3
	叉车手操器
	1、叉车手操器（中文版），用于人工控制堆高叉
	个
	2
	制造业

	4
	硬件控制器
	1、支持8进8出信号控制
2、具备有线百兆网络及无线WiFi通讯能力
3、兼容RS485串行数据通讯
	个
	2
	制造业

	5
	提升机
	1、扬程≥6米，总高≥11米；
2、含输送线体，移栽货叉；
3、含控制系统，配套PLC，电气原件；减速电机；电机架，传动轴，链条，轴承；
4、含安全装置；含电控柜，线缆以及其他配套设备
5、负载能力≥980KG
6、支持高扭矩刹车电机+感应开关+激光测距仪+槽型开关形成多路闭环控制，定位精度±2mm
7、支持超过额定提升或下降的速度时，设备进行制停保护，并进入故障保护状态
8、移栽速度60m/min，升降速度最50HZ-60m/min
9、自动化与安全：
a.配备自动化操作和多种安全装置，确保人身和货物安全。
b.升降轿厢的上下行程均可输送物料，实现物料同时双方向流动
10、表面封框：采用钢丝网封框处理方式或者采用自主设计封框处理方式。
11、表面涂装：零部件经表面喷砂处理，表面静电喷涂环氧树脂粉末并烘烤，树脂厚度在60μm-90μm之间。
	套
	2
	制造业

	6
	横梁货架
	规格一：内长2550*宽1300*高4375mm，1层横梁
规格二：内长1250*宽1300*高4375mm，1层横梁
承重：1500kg/层
材料：
立柱：70*90*2.0，
双抱焊横梁：BB50*100*1.5/3.5，
层板平铺,采用1.2厚托盘面板：W1270*D1300*H25*1.2,
防撞护栏：76*3.0圆管
连接杆：40*60*1.5矩管
数量：规划可放置长2550货架385组,长1250货架9组。
1载荷要求：
1.1横梁挠度要求
货架横梁在设计载荷下的最大挠度不应超过横梁长度的1/250且不超过10 mm；安全系数不低于1.5
1.2立柱挠度要求
在最大设计载荷下，立柱的挠度不应超过立柱总高度的1/1000，安全系数不低于1.5。
2形位要求：
2.1货架横梁和挂件需在同一平面，不能出现焊接偏移等问题，安装后货架横梁平面和立柱平面需在同一平面。两平面平行度小于3mm；
2.2立柱首位的孔距偏差小于3mm，相邻孔距偏差小于0.2mm，货架立柱必须通过螺栓固定在地面，固定螺栓不能在通道侧，单组货架的立柱垂直偏方向在最高处偏差不超过10mm；
2.3同一个巷道的货架安装后，整体位置偏差不得大于10mm；
3材质要求
3.1货架立柱材料选用符合国家标准，不低于冷轧钢卷Q235B，保证优质的生产加工精度及良好的防锈及防腐功能；
4其他要求
4.1.喷涂工艺流程：半成品-上件-预脱脂-主脱脂-水洗-硅烷-水洗-吹水-烘干-喷塑-固化-检验-出厂
4.2环氧树脂粉末静电喷涂工艺，喷涂层厚度不小于90um,喷塑硬度（耐磨性）为喷粉硝基喷漆的100倍以上，化学除锈需要达到ST3级的要求。
	个
	1600
	制造业

	7
	无线AP
	1、10/100/1000Base-T以太网端口≥1个
2、无线速率≥3000 Mbps（2.4G：2*2MIMO，5G：2*2MIMO）
3、支持802.3af/802.3at兼容供电12V/1.5A DC供电
4、工作温度0℃～40℃，存储湿度10%～90%RH不凝结，功耗≦12W
★5、支持与公司现有的无线控制器无缝对接，能被统一管理（投标文件中提供承诺书并加盖投标人公章，承诺书格式详见招标文件中投标文件格式“十四”）
	台
	8
	制造业

	8
	POE交换机
	1、10/100/1000Base-T千兆PoE/PoE+电口≥16个，1000Base-X千兆SFP光口≥2个
2、工作模式：支持标准交换、端口隔离、汇聚上联、网络克隆四种一键切换模式，单端口最大PoE输出30W
3、交换容量≥35Gbps，包转发率≥26Mpps
4、散热：自然散热，无风扇设计
5、工作环境：温度0℃~40℃；湿度5%~95%（非冷凝）
	台
	1
	制造业

	9
	PDA
	1、 支持兼容现有手持机APP
2、支持托盘码/地码/仓位码扫描、绑定/解绑、出入库指令下发、零单拣选提示
3、支持二楼仓库成品出入库功能模块
★4、支持与现有WMS系统对接，能被统一管理。（投标文件中提供承诺书并加盖投标人公章，承诺书格式详见招标文件中投标文件格式“十四”）
5、含专用软件、1年物联网卡费用，软件可免费升级；
	台
	8
	制造业

	10
	单层货架
	1、单层货架尺寸说明
1250*1150*315mm
2、挠度要求
方管连接处需要满焊，保证强度，货架在设计载荷下的最大挠度不应超过长度的1/250且不超过5 mm；安全系数不低于1.5；
3、形位要求：
货架底座四面横梁需在同一平面，底框的焊接后的对角线误差≤2.0mm，上下表面的平面度均≤2.0mm；
4、材质要求
不低于冷轧钢卷Q235B，保证优质的生产加工精度及良好的防锈及防腐功能；
5、其他要求
5.1横梁漆附着力要求按标准《GB/T9286 1998色漆和清漆漆膜的划格试验》，横梁漆附着力应在1级以上，脱落面不超过5%，不可有漆面剥落；
5.2货架外观光滑，无锐角、锐边、毛刺等，货架组合后平整、光滑、对齐、靠紧，所有焊道需要打磨；
5.3货架底部平面中心位置不可有凹凸，避免仓位码粘贴后凹凸不平，底部画十字架：线长为100*100mm，线宽0.5mm，位置误差≤1.0mm，角度误差≤0.5°；
5.4货架外漏的口均需封口，整体货架固定安装后，受外力时无明显晃动，横梁与层板安装后无明显晃动。
	个
	800
	制造业
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