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项目名称
台前县第一高级中学2025年智慧黑板等设备采

购项目 包号 第三标包

投标人 河南伟如建筑工程有限公司

投标内容
台前县第一高级中学2025年智慧黑板等设备采购的供货、运输、保险、 装卸、

安装、检测、调 试、试运行、验收交付、培训、技术支持、售后保修及其他相

关伴随服务；第三标包：学生宿舍教学楼空调（1.5 匹挂机）

投标报价

小写：¥ 1201488元

大写： 壹佰贰拾万壹仟肆佰捌拾捌元整

交货地点 采购人指定地点

交货期 合同签订后30日历天内完成供货、安装、调试并验收合格

质量标准 符合国家或行业规定的合格标准，满足采购人要求；

质保期 6年（在招标文件1年的质保期基础上，延续5年）

备注 完全响应招标文件

投标人：河南伟如建筑工程有限公司 （盖章）

法定代表人或其委托代理人： （签字或盖章）

2025 年 6 月 4 日
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货币单位：元（人民币）

序号 货物名称 品牌 规格型号 生产厂家 产地 单位 数量 单价 合计 备注

①

变频分体挂壁

式空调器

美的 KFR-35GW/G3-1,

220V~50Hz R32

广东美的

制冷设备

有限公司

佛山市 台 348 3379 1175892

②

变频分体落地

式空调器

美的 KFR-72LW/BDN8Y

-PA401(2)A

广东美的

制冷设备

有限公司

佛山市 台 4 6399 25596

总计 1201488

注： 1.如果按单价计算的结果与总价不一致，以单价为准修正总价。

2.如果不按照此表要求提供货物分项报价将视为没有实质性响应招标文件。

供应商名称：河南伟如建筑工程有限公司（企业电子签章或公章）

法定代表人或其授权代表： （个人电子签章或盖章或签字）

日期：2025 年 6 月 4 日
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部署方案

优质产品供应：提供符合客户需求和质量标准的美的空调设备，确保产品性能卓越、

运行稳定。​

高效安装服务：组织专业的安装团队，按照规范的安装流程和标准，高效完成空调设

备的安装工作，确保安装质量可靠。​

合理部署规划：根据客户场所的实际情况，制定合理的空调系统部署方案，实现最佳

的空调使用效果。​

完善售后服务：建立健全的售后服务体系，及时响应客户需求，为客户提供长期、可

靠的售后保障。​

方案范围​

空调设备选型与供货：根据客户场所的面积、使用功能、环境要求等因素，为客户选

择合适的美的空调产品，并负责设备的采购、运输和交付。​

安装工程实施：包括空调室内机、室外机的安装，冷媒管道、冷凝水管路、电气线路

的铺设，以及系统的调试和试运行。​

部署方案制定：结合客户场所的建筑结构、空间布局和使用需求，制定科学合理的空

调系统部署方案，确保空调的制冷、制热效果均匀，满足客户的舒适度要求。​

售后服务保障：提供空调设备的保修、维修、保养服务，以及技术咨询和培训服务，

确保客户能够正确使用和维护空调系统。

供货方案

合同签订后30日历天内完成供货、安装、调试并验收合格。

（一）供应链资源

美的作为全球知名的家电品牌，拥有强大的供应链体系。我们与美的空调的生产厂家

建立了长期稳定的合作关系，能够确保及时获取充足的货源。同时，美的在全国范围内拥

有多个生产基地和仓储中心，具备高效的生产和配送能力，能够快速响应市场需求，为客

户提供及时的供货服务。

（二）库存管理

我们建立了完善的库存管理系统，实时监控库存情况，根据市场需求预测和客户订单

情况，合理安排库存补货计划。确保在客户下单后，能够迅速从库存中调配所需产品，实

现快速发货。对于常用型号的空调产品，我们将保持一定的安全库存，以应对突发的市场

需求和客户紧急订单。
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（三）产能保障

美的空调具备强大的生产能力，其生产设备先进，生产工艺成熟，拥有一支高素质的

生产团队。在生产旺季，美的能够通过优化生产流程、增加生产班次等方式，提高产能，

确保满足市场需求。同时，我们与美的生产厂家保持密切沟通，及时了解生产进度和产能

情况，以便根据客户需求调整供货计划。

供货计划

（一）订单处理流程

客户下单：客户通过电话、邮件、传真或线上平台等方式向我们提交美的空调采购订

单，订单内容应包括产品型号、数量、交货时间、交货地点等详细信息。

订单确认：我们在收到客户订单后的 24 小时内，对订单进行审核确认。确认订单信

息的准确性和完整性，如发现问题，及时与客户沟通协调解决。审核无误后，向客户发送

订单确认函，明确订单的各项信息及预计交货时间。

订单安排：根据订单确认结果，我们将订单信息录入内部管理系统，安排采购、生产

（如有需要）、仓储、物流等部门协同工作，确保订单能够按时履行。

（二）交货时间

合同签订后30日历天内完成供货、安装、调试并验收合格。

（三）交货地点

我们将根据客户的要求，将美的空调产品送达采购人指定地点；

在交货前，我们将与客户沟通确认交货地点的详细信息，包括地址、联系人、联系电

话等，确保货物能够顺利交付。

配送服务

（一）物流合作伙伴选择

我们与多家专业的物流配送公司建立了长期合作关系，这些物流合作伙伴均具备丰富

的家电产品配送经验、完善的物流网络和专业的配送团队。我们将根据客户的交货地点、

货物数量、紧急程度等因素，选择最合适的物流合作伙伴，确保货物能够安全、快捷地送

达客户手中。

（二）配送方式

快递配送：对于少量、紧急的订单，且交货地点在快递可达范围内的，我们将采用快

递配送方式。快递配送具有速度快、服务上门等优点，能够满足客户对紧急货物的需求。
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物流专线配送：对于批量较大的订单，我们将选择物流专线配送方式。物流专线配送

具有运输成本低、运输效率高的特点，能够确保货物在较短时间内送达客户指定地点。同

时，我们将与物流专线公司签订严格的运输合同，明确双方的责任和义务，确保货物在运

输过程中的安全。

整车配送：对于大型项目或客户采购数量特别大的订单，我们将采用整车配送方式。

整车配送能够保证货物的完整性和运输效率，减少货物在运输过程中的中转次数，降低货

物受损的风险。

（三）货物运输保险

为了确保货物在运输过程中的安全，我们将为每一批货物购买足额的运输保险。在货

物运输过程中，如发生货物损坏、丢失等情况，我们将协助客户向保险公司申请理赔，确

保客户的利益不受损失。

（四）配送跟踪与反馈

在货物发出后，我们将通过物流信息系统实时跟踪货物的运输状态，并及时向客户反

馈。客户可以通过我们提供的查询链接或客服电话，随时了解货物的运输进度和预计到达

时间。同时，我们将安排专人负责与物流配送公司沟通协调，及时解决运输过程中出现的

问题，确保货物能够按时、安全送达客户手中。

运输方案

运输方案设计原则

安全可靠性:安全可靠是运输方案设计的首要原则，为此在配车装载、道路运输、捆

绑加固、装卸实施等方案设计中，运用了科学分析和理论计算相结合的方法，确保方案设

计科学，数据准确真实，操作实施万无一失；

经济适用性:为了维护业主方的经济利益，在本运输方案的设计过程中，工程项目经

理部对多套运输方案进行筛选优化，采取最优化的技术方案，采用最适合的车辆设备，降

低运输费用，最大限度的减少运输成本，确保本方案的经济适用性；

可操作性:在运输方案制作和审定过程中，认真细致地做好前期准备，对各种可能出

现的风险进行科学评估，确保设备装载、道路运输、卸车等作业能够顺利展开，以此建立

本方案的可操作性；高效迅速性:由于这批设备的运输质量要求高、现场路况较为复杂等

情况，因此调动最适用的设备、人员，结合我公司操作类似项目的成功经验，保证按照双

方既定的施工方案及相关规定执行运输操作，高效完成运输任务。
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运输部组织结构图如下：

部门职责

部门经理：负责审批技术方案及其它计划；

对施工人员、机械设备、原材料、工艺技术、作业环境、资金等实施全方位管理和控

制，使工程质量达到国家验收规范和合同规定的要求；

组织有关人员对运输实施中的质量活动进行监控，使工程质量始终处于受控状态；

按合同要求或施工规范及时组织检验和质量评定，按时向项目部通报工程质量、进展

状况；

组织均衡施工、文明施工、保持各工作部、各环节协调一致，防止因衔接不好而造成

质量问题发生；

负责运输施工过程中的各项事宜的最终裁决；

对项目施工中未认真贯彻执行各项质量标准、程序要求和记录规定的现象，负领导不

力责任。对工程中出现的质量事故或甲方投诉负直接质量责任。

部门副经理

协助部门经理做好上述工作，作为现场负责人可以代替部门经理行使各项职权。

部门工程师：协助部门经理工作，负责运输作业现场的组织、协调及指挥，负责作业

工程中技术、安全、质量的检查、指导及审核等工作。负责作业计划及措施的实施，并解

决作业过程中的重大技术问题。

技术组：在部门工程师的领导下，负责整个运输过程中各种技术方案的设计、制定，

负责作业现场技术交底。作业指导及作业过程控制和监督，作业技术措施的编写。解决作



760

业过程中具体技术问题，并就作业技术方面的问题组织、实施技术革新。严格执行项目规

定使用的各项标准、程序，参加质量事故调查处理及质量分析活动。

安全组：负责本部门的安全管理工作，负责检查指导并监督执行安全作业规章制度。

作业过程中每天召开安全作业例会，负责对施工人员的安全生产教育，组织安全作业检查，

及时掌握安全作业情况，采取相应措施，保证作业安全。参加作业项目安全技术措施的审

核、交底，参加事故的调查、分析和处理，同时做好现场安全管理工作的台帐。

质量组：编制质量检查计划、安全生产计划；组织进行质量安全事故的调查和处理；

具体负责运输货物的验收；负责索赔证据、资料的收集管理；负责索赔报告的编制和索赔

谈判；

负责采购的备品备件的验收工作。负责监督和检查本部门的作业质量，以及质量责任

制的落实情况，严格执行各项质量管理及质量保证措施，严把过程质量关。

外勤组：负责整个部门对上对下联络，保障后勤生活服务工作，安排好施工人员的住

宿，饮食、医疗卫生及生活必须品供应等，负责安全保卫和交通，为施工人员配备劳保用

品。

公路运输作业组:负责设备公路运输，以及运输沿途车辆维修、调整等一切与公路运

输车有关的事宜。

运输作业总体安排

总体指导思想:认真贯彻公司的质量方针，本着安全第一、用户至上的思想，合理组

织，科学安排，精心操作，确保将设备安全、优质、按时运输到工地现场。运输作业安排:

我公司在人员、技术、设备等方面给予保障，确保各项工作到位。

组织有关技术人员，按照业主对大型设备运输要求编制具体的运输方案，并对技术方

案进行论证，确保方案的可行性、科学性和可操作性。

对该项目拟投入的车辆机具进行严格的检查和保养，确保其完好的技术状况，以便随

时调遣使用。

对作业中的每一各过程都进行认真细致的检查、计划、安排，并做好记录。

运输前期准备:

掌握运输时间，提前做好设备的运输前期准备。

技术部门部将技术方案移交施工部门，施工部门在技术方案的基础上继续细化，做更

为详细的具体施工方案；

根据设备起运时间，发运前一周组织人员对道路进行勘察，保证设备顺利实施公路运
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输；

对施工人员进行技术交底，和安全培训；

按照具体施工方案准备车辆及各种机具，并严格检验，保证其技术状况良好；

实施公路运输的车辆、机具及人员提前到位。

捆绑加固方案

针对该批设备特点，我司计划制作一些专用捆绑加固工具，保护设备运输过程中的稳

定性以提高工作效率、安全性。

设备装车

装车前在平板车货台上铺橡胶板，以增大摩擦力；

在板车上标注设备装车参照线；

设备装车时，各装车人员佩带手套；

该设备装车必须使设备重心与平板车的中心对正，以保证装载平稳。如果设备与平板

车的中心不对正，最大偏差不超过：50mm，左右支撑点负荷悬殊不能超过 10％；

装车时，吊装人员必须持证上岗，吊装时做好一切安全工作，不得出现一点安全隐患；

装车完毕后，司绳人员将起重索具撤离设备后方可组织运输公司起重人员进行捆绑加

固；

加固捆绑原则:

设备与运输车辆间放置橡胶板以增大设备与平板车的摩擦系数，防止运输时设备在车

板上滑动。➢设备与运输车辆间的支撑必须保证车辆在运输中能够正常运行，车辆主梁承

受的正负弯矩不得超出车辆设计要求。

设备在车辆上的捆绑必须牢固，索具、拉紧器强度足够，必须保证任何时候设备在车

辆上不发生任何位移。

捆绑设备时必须对设备进行保护工作，钢丝绳外包胶皮管或用专业尼龙锁扣，保证设

备表面或包装不受任何损坏。

捆绑要点:

捆绑加固操作由专职起重工按照设计方案完成；

缆绳紧固器拉紧后，必须用卡子卡紧；

运输过程中需要检查钢丝绳和尼龙锁扣的松紧度；

捆绑加固操作现场有项目技术人员和安全质保员现场监督，并经项目技术人员和安全

质保员确认后，方可起运输。


